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Ett av marknadens framsta

rorsystem for dag- och spillvatten!

v

Polypropen (PP) for optimal kvalité

Strukturvdaggsror med fackverks-
konstruktion for optimal sakerhet

<

Hog tdthet mot in- och utldckage
Lang livslangd — minst 100 ar!
Nordic Poly Mark

Dimensioner @ 160-1000 mm

Langder 3 och 6 m

S XX XX

32 % storre kapacitet

Terana K2 &r ett dubbelvaggigt rorsystem av korrosions-
bestandig polypropen som ger trygga och sékra 16s-
ningar for dag- och spillvatten. Systemet &r av hdégsta
kvalité och har vid féreskrivna installations- och drifts-
forhallanden en livslangd pé éver 100 &r. Detta i kombi-
nation med testresultat som dverstiger gransvardena for
Nordic Poly Mark gor Terana K2 till ett av marknadens
basta val for transport av dag- och spillvatten. | syste-
met ingér ror, rérdelar, magasin, brunnar samt vagtrum-
mor i en mangd olika dimensioner.

Det basta valet for god totalekonomi

Vid installation av rorsystem for spillvatten utgdr réren
och rérdelarna ungefar 15 % av totalkostnaden. Det ar
darfor viktigt att man véljer produkter av hég kvalité som
har stor slitstyrka och 1ang livslangd. De rér och roérdelar
Vi erbjuder har just dessa kvaliteter; de éar flexibla, slitstarka
och héller &ver 100 &r, vilket ger dag- och spillvattensys-
tem med en mycket god totalekonomi.

Genom att investera | Terana K2 fé&r du ett rér med lang
livslangd, vilket innebar att investeringen kan férdelas
under langre tid. Kom ihag att det &r laggningen som
utgdr den Kklart stérsta delen av totalkostnaden, satsa
darfor pé ett ror av hdgsta kvalité.
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Livslangd pa minst 100 ar

Terana K2 tillverkas av polypropen (PP) och framstalls
genom koextrudering. Det inre slata réret och det yttre
korrugerade roret fogas samman under varme och tryck
och bildar i kontaktytorna dubbla val sammanfogade
vaggar. Roren tillverkas med en styvhet motsvarande SN8.
Materialet i kombination med rérets konstruktion ger ett
mycket starkt system som héller i minst 100 &r vid fore-
skrivna installations- och driftsférnéllanden.

Profilerade ror i enlighet med
EN 13476

Terana K2 Klassas som profilerade ror i enlighet med
europeisk norm EN 13476. Pa rorets yttervagg har
den ldga och breda ribbans 6verkant (vagtoppen)
en stodkonstruktion som tar emot och férdelar tryck
utifrdn utan att den inre vaggen deformeras. K2 rorets
dubbelvaggiga fackverkskonstruktion ger ett mycket
starkt rérsystem som évertraffar de normer och krav som
stélls enligt Nordic Poly Mark och EN 13476. Systemet
upplyller aven kraven fé&r markning med "Iskristall”, vilket
betyder att roren kan hanteras vid 18ga temperaturer.

Innerdiameter

32% storre kapacitet! Terana K2

. . o o (innerdiameter) (ytterdiameter)
Terana K2-rérens nominella matt (DN) uttrycks i for-

hallande till innerdiameter (DN/D). Detta betyder att de - D
.I relat]on till 1 relat_\on till

nominella matten avser exakt ledningens tvarsnitts- innerdiameter yterdiameter
area, vilket innebar att projektdren kan anvanda dia- Tvirsnittsarea Tvirsnittsarea

@ 0 0 . . for DN/ID 400 fér DN/YD 400
metern som underlag for hydraulisk dimensionering. ar 1256 cm? 4r 950 cm?
Vid en jamforelse med konkurrerande rér med samma =32% storre kapacitet!
nominella méatt har Terana K2 i genomsnitt 32% stérre

innermatt, vilket resulterar i en klart hdgre kapacitet.

Nominellt matt Nominellt matt
N/ID N/YD

JuUuuuyu
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Polypropen PP - ett material med
de ratta egenskaperna

Polypropen ar ett val beprovat rérmaterial med hdg kvalité., Materialet har de rétta egenskaperna or att

garantera en trygg och séker l6sning och ar dessutom ett bra val ur miljhansyn.

Hog kemisk resistens
God motstandskraft mot spillvatten med pH-véarde fran
sur (pH2) till basisk (pH12).

Hog aldringshestandighet

Materialet har en hdg bestandighet mot &ldring séval under
naturliga forhéllanden som vid accelererad nedbrytning |
laboratoriemiljé. Terana K2 har en livslangd pé éver 100 ar
vid foreskrivna installations- och driftsférhallanden.

Hdg slaghallfasthet

Polypropen har hdg motstandskraft mot slag &ven vid Iaga
temperaturer, vilkket &r en stor fordel vid anvandning i Norden.
K2 systemet uppfyller &ven kraven for markning med
"Iskristall”.

Resistens mot hdg vattentemperatur
Polypropen Klarar tilldten korttidstemperatur pa 95°C.
Maximal tilldten kontinuerlig drifttemperatur 60° C.




Tester som garanterar

hogsta kvalite

Vi testar kontinuerligt vara produkter for att sakerstélla att de lever upp till de normer och krav som stalls pa
ror i Europa och Norden. | detta arbete anvander vi oss av olika testmetoder dar vi bland annat kontrollerar
ringstyvhet, tathet, belastningsforméga och slaghélifasthet. Utdver véra egna tester genomgér produkterna
aven opartiska tester, som exempelvis tester 1or Nordic Poly Mark, vid SP Sveriges Tekniska Forskningsinstitut.

Nordic Poly Mark

De nordiska landerna har enats om ett gemensamt
kvalitetsmarke for plastrorsprodukter — Nordic Poly

Mark — som bidrar till att uppréatthalla en fortsatt hdg \.w

kvalité p& plastrorsprodukter fér den nordiska mark-
naden. Vara tester visar att Terana K2 nedstignings- N O rd iC -PO lg M q rk
brunn har mycket god marginal till gransvardena for
Nordic Poly Mark och att systemet med rége upp-

fyller gangse krav i s&val Norden som &vriga varlden.




Provning i varmeskap

Roren testas i varmeskdp med forhdjd temperatur
(150°C) under 30-60 minuter. For godk&nnande féar
réren inte uppvisa ndgon delaminering, blasbildning eller
skiktning.

Ringstyvhet
Beréknas genom uppmatning av den kraft som atgér for
att deformera réret 3% av innerdiametern efter 3 minuter.

Tathetsprovning av fogar med
tatningsringar

Utfors med invandigt vattentryck av 0,05 bar och 0,5
bar samt med vacuum -0,3 bar. Rorets spetsénde
deformeras 15% och rorets muff deformeras 10%.
Dessutom awinklas fogen 1-2° beroende pé rdrens
dimension.

Kontroll av tdathet under lang tid

Har mater vi trycket mellan muff och tatningsring under
en viss tidsperiod. Med detta test kan vi kontrollera
fogens langtidstathet.

Belastningstest

For att rorkonstruktionen ska kunna motstd hog
belastning under lang tid méaste materialet |
konstruktionen vara ratt fordelat. | detta test kontrollerar
vi konstruktionens férméga att motsté olika typer av
belastningar under olika tidslangder.

Slaghallfasthet

Bestams vid -10°C genom att en fallvikt med bestamd
vikt (beroende pé& rordimension) far falla fritt pa
rorproven med varierande fallhdjder for att bestamma
rérens brotthodjd.

Flexibilitet

Provas genom att roret deformeras 30% i forhallande
till ytterdiametern. Roret far ej bucklas och den péforda
lasten far e minska fore 30% deformation.

Matt och utseende
Kontrolleras med avseende péa krav enligt EN 13476-3.
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Unikt sortiment av rordelar

Formsprutade rordelar med homogent ribbad konstruktion fér

maximal héllfasthet.

Ett rérsystem kan ses som en kedja dar varje del ar lika
viktig. Brister ndgon del i kedjan sé faller hela systemet.
Terana K2 bestér av rér, rordelar och tatningsringar som
tilsammans skapar ett rérsystem av genomgéende hdg
kvalité. Vart sortiment av rérdelar innefattar till storsta

delen produkter med en formsprutad, homogent ribbad
konstruktion som ger maximal héllfasthet. Resultatet ar
ett system som du kan lita p& i ¢ver 100 &r. De storsta
dimensionerna samt specialtiliverkade rordelar tillverkas
och sétts samman av K2-rér.

Tillverkas 1 Europas

framsta rorfabrik

Terana samarbetar med flera av Europas modernaste fa-
briker, vilket innebar att vi kan vi erbjuda en enorm flexibi-
litet. Vi &r inte bundna till vér egen produktionsanlaggning
eller paverkade av dess begransningar; istéllet ar vi fria

att alltid véalja den leverantér som erbjuder bast kvalité.
Utvecklingen inom rérsystem fér spillvatten géar hela tiden
framéat och déa vi samarbetar med Europas basta tillver-
kare kan vi erbjuda ett unikt, brett och innovativt sortiment.




K2-rordelar

Formsprutade, homogena .
Testade och godkanda

rordelar anda upp till de ) '
storre dimensionerna enligt Nordic Poly Mark

Ribbad och homogen
profil for maximal
styvhet

Hog finish

Latta och sakra
att skarva

AN
-

Innerdiameter= s U—
32% storre kapacitet



Aven for dagvatten,
vagtrummor och
magasin

K2 rorsystem ar det perfekta valet aven for dagvatten-
ledningar och vagtrummor. Réren har samma goda egen-
skaper som det bruna K2 roret for markaviopp. Styvhets-
klassen &r SN8. K2 Dagvattenror finns i dimension @ 160
mm - & 1000 mm. K2 Vagtrummor finns i dimensioner
upp till@ 1000 mm och kan bestallas med eller utan muff,

Dag-, spillvatten-, fordrdjningsmagasin
K2 systemet kan med férdel anvandas aven for dag- och
spillvattenmagasin samt fordréjningsmagasin.

Toppslitsade vagdraneringsror
K2 systemet finns &ven som toppslitsade vagdrane-
ringsror. Se broschyr om Teranas draneringsror.




I K2 systemet ingar
brunnar upp till
@ 1000 mm

| K2 systemet ingér &ven ett unikt sortiment av brunnar
och betéckningar i dimension upp till @ 1000 mm med
anslutningar upp till @ 600 mm.

K2 Nedstigningsbrunn @ 1000 mm &r lattinstallerad tack
vare de olika modulerna; Botten + Mellanring + Kona.
Dessa tre moduler skarvas latt inop och totalhéjden kan
dérmed ocksé anpassastill rddande forhéallanden. Botten-
modulen finns med en rad olika anslutningar.

Tillsynsbrunnar (vallade) i dim
400 mm med anslutningar
upp till 400 mm.

Tillsynsbrunnar (vallade) dim
600 mm med anslutningar
upp till 400 mm.

Tillsynsbrunnar (vallade) dim Nedstigningsbrunn 1000 mm

400-600 mm med anslut- med anslutningar upp till 600
ningar for sléta rér upp till mm.
400 mm.
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Installation och laggning

Enligt AMA Anldggning och Svensk Vatten, publikation P91.

1. Schakt
Rorgravens bredd skall vara sé stor att arbetsutrymme finns
for packning och understoppning av ledningen. Rekommen-
derat minsta avstand, A, mellan schaktvagg och ror &r:

Rérdiameter, DN | A (cm)
< 400 35
> 400 35+0,25xD

2.Schakthotten

Schaktbotten skall vara jamn och stenfri och anpassad
till ratt hojd och fall. Ojamnheter i schaktbotten, t.ex. vid
borttagna stenar, fylls ut med ett utjamningslager. Uamning
gdrs med packat material ur grupp 2 eller 3B, se punkt 5.

Direkt packning

Indlirekt packning

59 Stédpackningszon 0,2xD
°  (min 5 cm packas)

°. Opackad ledningsbadd

.o Packad leaningsbédd
S _15cm

3. Ledningshadd

Ledningen 1&ggs pé en ledningsbadd av sand eller grus
(material typ 2 eller 3B, se sid. 9). Badden skall ha en tjocklek
av 15 cm och minst 10 cm vid muff. Badden packas fore
rorlaggning enligt tabell pa sid. 9. Badden kan alternativt
packas indirekt genom packning i stddpackningszon efter
rorlaggning. Vid indirekt packning se till att ledningen inte
rubbas i hojdled.

4. Kringfyllning

Ledningen understoppas efter laggning till en héjd av 0,2 x
D och kringfylls déarefter i lagertjocklekar om 10-20 cm, dock
max 0,5 x D, upp till 30 cm dver ledningens hjassa.
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Se till att ledningen inte rubbas i héjdled vid understoppning
och packning. Lampliga kringfyliningsmaterial, lagertjocklekar
och packning, se tabell pa punkt 5.

Kringfyliningsmaterialet 1aggs forsiktigt ut med skopa fran
minsta méjliga hdjd. Tippning av massor direkt ner pa roret
fér inte ske.

Kringfylining

Understoppning

5. Kringfyllningsmaterial och packning
Kringfyllining av ledning gérs lampligen med nagot av
nedanstéende material:

Materialtyp | Material
2 ‘ Grus, sand, samkross
3B Siltig sand, siltigt grus

Materialtyp 2 rekommenderas i férsta hand.

Fyliningsmaterial skall ha stérsta kornstorlek 32 mm.

Fruset material fér inte anvéndas.

Storsta lagertjocklekar (m) vid packning ar:

Materialtyp ‘ 2 ‘ 3B ‘ Min. antal
overfarter

Vibratorstamp, 70O kg | 0,30 025 | 4

Vibratorplatta, 100 kg | 0,15 0,10 | 6

Vibratorplatta, 200 kg | 0,20 0,15 |6

Vid packning av fylining 6ver ledning far i tabellen angivna
lagertjocklekar inte underskridas.

6. Resterande fyllning

For ledning i V&g eller gatumark samt under byggnad skall
material och packning av resterande fylining utféras pé
samma sétt som for ledningens kringfylining, se sid. 9.

For ledning | naturmark kan schakimassor anvandas och
packning behdver inte goras.

Stenar upp till 300 mm storlek fér ing& jamnt férdelade i den
resterande fyliningen. | resterande fyllning som packas far
stérsta stenstorlek vara hdgst 2/3 av lagerfjockleken efter
packning, se tabell punkt 5.



Montering

Terana K2 rorsystem ska installeras i enlighet med
AMA Anlaggning samt Svenskt Vatten publikation
PI1.

1. Kapa roret med hjélp av fogsvans mellan rorets
ribbor. Avlagsna graderna med kniv eller fil.

2. Smdrj muffen invandigt med smorjmedel. Tat-
ningsringen skall sitta i forsta spéret fran rorets

spetsanda.

3. Roret skall monteras i muffens botten utan spalt
mellan réranda och muffbotten. Montera roren
med hjélp av spett eller grep som trycks mot den
bakre muffen. Anvand trékloss som skydd s& att
muffen ej skadas.
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Terana K2 rérsystem tillverkas | Europas modernaste
fabrik. Material och ror genomgér noggranna kvalitets-
kontroller. Opartiska tester utférs dven av SP Sveriges
Tekniska Forskningsinstitut mot Nordlic Poly Mark.

/)]
Nordic Poly Mark
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Produktsortiment
Terana K2 rorsystem

K2 ror for Markavlopp Sid 16
K2 rérdelar och tillbehor for K2 ror Sid  16-25
K2 Vagtrummor och dagvatten Sid 26
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K2 ror och rordelar av PP for dagvatten-
och avloppsledningar i mark

| IR
I

Dz
DN/ID

IIWH"lIllHl!JHNN”HHHHl)))))m!w
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K2 Markavloppsror av PP med muff

ART.NR RSK NR DN/ID de di t L1 L Antal ror
*DN/OD  mm mm mm mm mm hack

031235307 2370297 *160 160 142 82 90 3000 35
031235310 2370298 *160 160 142 82 90 6000 35
032255307 2370299 200 225 200 101 110 3000 15
032255310 2370300 200 225 200 101 110 6000 15
032275307 2370301 250 282 250 125 135 3000 12
032275310 2370302 250 282 250 125 135 6000 12
032295307 2370303 300 340 300 149 158 3000 9
032295310 2370304 300 340 300 149 158 6000 9
032315307 2370305 400 455 400 208 214 3000 3
032315310 2370306 400 455 400 208 214 6000 3
032335307 2370307 500 569 500 248 268 3000 2
032335310 2370308 500 569 500 248 268 6000 2
032355307 2370309 600 683 600 279 309 3000 2
032355310 2370310 600 683 600 279 309 6000 2
032375307 2370311 800 905 800 370 395 3000 2
032375310 2370312 800 905 800 370 395 6000 2
032395307 2370313 1000 1135 1000 456 480 3000 2
032395310 2370314 1000 1135 1000 456 480 6000 2

*matten avser ytterdiameter DN/OD
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DN/ID
Dz

K2 Skjutmuff av PP

Lt
ART.NR RSK NR DN/ID Dz L
mm mm
321231320 2354675 160 181 180
321252320 2354676 200 254 220
321272320 2354677 250 317 270
321292320 2354679 300 376 315
321312320 2354697 400 499 427
321332320 2354698 500 615 418
321352320 2354699 600 731 503
321372320 2354700 800 970 700
321392320 2354701 1000 1212 870
el TN ‘\\
] A

K2 Dubbelmuff av PP L5
ART.NR RSK NR DN/ID Dz t L

mm mm mm
321231310 2354722 160 181 82 180
321252310 2354723 200 254 101 220
321272310 2354724 250 317 125 270
321292310 2354725 300 376 149 315
321312310 2354726 400 499 208 427
321332310 2354727 500 615 248 536
321352310 2354729 600 731 279 618
321372310 2354730 800 970 370 790
321392310 2354731 1000 1212 456 960

Extra tatningsringar

Samtliga K2 rér levereras med formonterad tatningsring i spetsdndan. Endast K2 rérdelar med anslutning for slata
markavioppsror levereras med formonterad tatningsring i denna muff. Vid behov av extra tatningsringar for K2 ror,
méaste dessa bestéllas separat.

Specialtillverkade rérdelar tillverkas pa bestallning.
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K2 Rorbdj 15° av PP

DN/ID

ART.NR RSK NR DN/ID L t
mm mm
322232304 2340464 160 114 82
322252304 2340465 200 144 101
322272304 2340466 250 176 125
322292304 2340467 300 225 149
322312304 2340468 400 290 208
322332304 2340469 500 417 248
322352304 2340470 600 450 279
322372304 2340471 800 580 370
322392304 2340472 1000 710 456
K2 Roérbdj 30° av PP
ART.NR RSK NR DN/ID L t
mm mm
322232308 2340473 160 121 82
322252308 2340474 200 152 101
322272308 2340475 250 192 125
322292308 2340476 300 245 149
322312308 2340477 400 317 208
322332308 2340478 500 451 248
322352308 2340479 600 494 279
322372308 2340480 800 620 370
322392308 2340481 1000 790 456
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DN/ID

K2 Rérhij 45° av PP -
ART.NR RSK NR DN/ID L t
mm mm
322232312 2340482 160 134 82
322252312 2340483 200 170 101
322272312 2340484 250 210 125
322292312 2340485 300 268 149
322312312 2340486 400 347 208
322332312 2340487 500 550 248
322352312 2340488 600 650 279
322372312 2340489 800 730 370
322392312 2340490 1000 930 456
a
K2 Rérhdj 90° av PP .
ART.NR RSK NR DN/ID L t
mm mm
322232324 2340491 160 170 82
322252324 2340492 200 215 101
322272324 2340493 250 273 125
322292324 2340494 300 310 149
322312324 2340495 400 404 208
322332324 2340496 500 620 248
322352324 2340497 600 735 279
322372324 2340498 800 950 370
322392324 2340499 1000 1180 456

Specialtillverkade rordelar tillverkas pa bestallning.
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K2 Grenror av PP med 3 muffar 45°

DN/ID

ART.NR RSK NR DN/ID DN L L1 t tl
mm mm mm mm mm
324232301 2340601 160 160 449 298 82 82
324252301 2340602 200 200 549 387 101 101
324272321 2340603 250 200 555 430 125 101
324272301 2340604 250 250 555 430 125 125
324292341 2340605 300 200 690 520 149 101
324292321 2340606 300 250 690 520 149 125
324292301 2340607 300 300 780 520 149 149
324312361 2340608 400 200 890 642 208 101
324312341 2340609 400 250 890 645 208 125
324312321 2340610 400 300 890 645 208 149
324312301 2340611 400 400 890 645 208 208
324332381 2340612 500 200 1170 660 248 101
324332361 2340613 500 250 1170 685 248 125
324332341 2340614 500 300 1170 708 248 149
324332321 2340615 500 400 1170 737 248 208
324352391 2340616 600 200 1218 750 279 101
324352381 2340617 600 250 1218 775 279 125
324352361 2340618 600 300 1218 798 279 149
324352341 2340619 600 400 1218 827 279 208
324372341 2340620 800 300 1218 948 370 149
324392351 2340621 1000 300 1218 1224 456 149
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DN/ID

K2 Grenror av PP med 3 muffar 45°

Med anslutning fér slétror L
ART.NR RSK NR DN/ID DN L L1 t t
mm mm mm mm mm
323232301 2340622 160 160 449 294 82 78
323252321 2340623 200 160 487 308 101 78
323252301 2340624 200 200 549 378 101 92
323272341 2340625 250 160 555 470 125 90
323272321 2340626 250 200 555 450 125 108
323272301 2340627 250 250 555 450 125 135
323292361 2340628 300 160 690 568 149 90
323292341 2340639 300 200 690 568 149 108
323292321 2340640 300 250 690 568 149 135
323312381 2340641 400 160 890 702 208 90
323312361 2340642 400 200 890 682 208 108
323312341 2340643 400 250 890 660 208 135
323332391 2340644 500 160 1170 647 248 90
323332381 2340645 500 200 1170 666 248 108
323332361 2340646 500 250 1170 684 248 135
3233523A1 2340647 600 160 1218 737 279 90
323352391 2340648 600 200 1218 756 279 108
323352381 2340649 600 250 1218 774 279 135
323372361 2340650 800 200 1218 900 370 108
323392371 2340651 1000 200 1218 1180 456 108

Specialtillverkade rérdelar tillverkas pa bestallning.
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. 2 Il
K2 Ingjutningsmuff Sz
Tat évergang av PP for betongrér och brunnar L L]
ART.NR RSK NR DN/ID Dzl L
mm mm
327232310 2340685 160 181 90
327252310 2340686 200 254 110
327272310 2340687 250 317 135
327292310 2340688 300 376 158
327312310 2340689 400 499 214
327332310 2340690 500 615 268
327352310 2340691 600 731 309
327372310 2340692 800 968 395
327392310 2340693 1000 1200 480
L
=) I o
2 =
K2 Excentrisk forminskning av PP W
K2 spets/K2 muff L J LA
ART.NR RSK NR DN/ID DN1/ID L t tl
mm mm mm mm
325252352 2340652 200 160 240 101 82
325272362 2340653 250 200 254 132 101
325292364 2340654 300 200 298 176 101
325292352 2340655 300 250 323 176 125
325312354 2340656 400 250 387 240 125
325312352 2340657 400 300 409 240 149
325332354 2340658 500 300 462 293 149
325332352 2340659 500 400 518 293 208
325352364 2340660 600 400 555 330 208
325352352 2340661 600 500 610 330 248
325372352 2340662 800 600 761 440 279
325392362 2340663 1000 800 936 528 370

=
—

DN

K2 Overgang av PP

K2 muff/slat muff e lu ]
ART.NR RSK NR DN/ID DN L t tl
mm mm mm mm
325232330 2340694 160 160 175 82 78
325252330 2340695 200 200 235 101 102
325272330 2340696 250 250 282 125 124
325292330 2340697 300 315 328 149 144
325312330 2340698 400 400 430 208 178
325332330 2340699 500 500 525 248 218
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K2 Excentrisk forminskning av PP 5 I J%
K2 spets/slat muff o
ART.NR RSK NR DN/ID DN1/ID L t tl

mm mm mm mm
325272364 2340664 200 160 240 101 82
325272365 2340665 250 160 244 132 81
325292366 2340666 300 160 284 176 81
325312368 2340667 400 160 252 240 81
325312362 2340668 400 315 402 240 144
325332366 2340669 500 160 405 293 81
325332364 2340670 500 315 455 293 144
325352363 2340671 600 160 442 330 81
325352362 2340672 600 315 492 330 144

L
e RN

K2 Excentrisk forminskning av PP 5 7“ \%
K2 muff/K2 muff v ) L
ART.NR RSK NR DN/ID DNL/ID L t t1

mm mm mm mm
325252312 2340673 200 160 240 101 82
325272312 2340674 250 200 288 125 101
325292314 2340675 300 200 279 149 101
325292312 2340676 300 250 342 149 125
325312314 2340677 400 250 362 208 125
325312312 2340678 400 300 457 208 149
325332314 2340679 500 300 437 248 149
325332312 2340680 500 400 553 248 208
325352314 2340681 600 400 535 279 208
325352312 2340682 600 500 594 279 248
325372312 2340683 800 600 715 370 279
325392312 2340684 1000 800 880 456 370

L
JIMT,

K2 Overgang till muff av PP : -
K2 muff/slat spets e
ART.NR RSK NR DN/ID DN L t tl

mm mm mm mm
325231320 2340700 160 160 175 82 82
325252320 2340701 200 200 226 101 102
325272320 2340702 250 250 272 125 124
325292320 2340703 300 315 317 149 144
325312320 2340704 400 400 416 208 178
325332320 2340705 500 500 502 248 218
325352320 2340706 600 630 579 279 270
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DN/ID

K2 Rorpropp utvandig av PP

ART.NR RSK NR DN/ID L t
mm mm
326372310 2340629 800 397 353
326672310 2340630 1000 486 435
=)
2
[a]
K2 Rorpropp invindig av PP t
ART.NR RSK NR DN/ID L t
mm mm
326372320 2340631 800 452 440
326672320 2340632 1000 540 528

‘\\\\\\\\\
a \ \
K2 Rorpropp universal av PP
0BS! Tétningsring bestdlls separat till denna produkt
ART.NR RSK NR DN/ID L t
mm mm
1040253000 2340633 200 197 101
1040273000 2340634 250 239 125
1040293000 2340635 300 283 148
1040313000 2340636 400 372 204
1040333000 2340637 500 480 233
1040353000 2340638 600 535 259
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(a)
K2 Tatningsring 5
ART.NR RSK NR DN/ID H B
mm mm
731232710 2701035 160 11,1 10,2
731252710 2701036 200 14,5 11,9
731272710 2701037 250 17,3 14,3
731292710 2701038 300 21,9 18,4
731312710 2701039 400 31,2 27,5
731332710 2701040 500 36,6 31,6
731352710 2701041 600 45,5 35,3
731372710 2701042 800 57,6 47,6
731392710 2701043 1000 72,0 61,0
=
o
~
P
(a)
K2 Tatningsring oljeresistent B
ART.NR RSK NR DN/ID H B
mm mm
733232710 2701044 160 11,1 10,2
733252710 2701045 200 14,5 11,9
733272710 2701046 250 17,3 14,3
733292710 2701047 300 21,9 18,4
733312710 2701048 400 31,2 27,5
733332710 2701049 500 36,6 31,6
733352710 2701050 600 45,5 35,3
733372710 2701051 800 57,6 47,6
733392710 2701052 1000 72,0 61,0

Specialtillverkade rérdelar tillverkas pa bestallning.
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K2 ror av PP for vagtrummor

och dagvatten

K2 Vagtrumma/Dagvattenror av PP
med muff,6 m

Dz
DN/ID

ART.NR RSK NR DN/ID de di t L1 L Forp. antal
*DN/OD mm mm mm mm mm hack
051235310 2415475 160 142 6000 35
052255310 2414802 225 200 6000 15
052275310 2415476 285 250 6000 12
052295310 2414843 340 300 6000 9
052315310 2414844 455 400 6000 3
052335310 2415477 569 500 6000 2
052355310 2415478 683 600 6000 2
052375310 2415480 905 800 6000 2
052395310 2415481 1135 1000 6000 2
L
u . _|o
K2 Vagtrumma/Dagvattenror av PP W"
utan muff,8 m
ART.NR RSK NR DN/ID de di t L1 L Forp. antal
*DN/OD mm mm mm mm mm kartong/pall
082255310 2415482 225 200 8000 15
082275310 2415483 285 250 8000 12
082295310 2415484 340 300 8000 9
082315310 2415485 455 400 8000 3
082335310 2415486 569 500 8000 2
082355310 2415505 683 600 8000 2
082375712 2415506 905 800 8000 2
084395312 2415507 1135 1000 8000 2

Dubbelmuff (skarvmuff) se sid 17.

Gummiring se sid 25.
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Kompletta rorsystem fran
Europas ledande tillverkare

* MARKAVLOPPSSYSTEM

« VAGTRUMMOR

« BRUNNAR OCH TILLBEHOR

* BYGG- OCH JORDBRUKSDRANERING
e« ENSKILT AVLOPP

*« TRYCKRORSSYSTEM

« INOMHUSAVLOPPSSYSTEM

« KABELSKYDDSSYSTEM
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Terana AB
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